®
Technisches Merkblatt CLOU -

e Vo'l '@ »=,"4
A . 4 4 \SH"

Charakteristik

Hochwertiger schnelltrocknender Zweikomponenten-
Polyurethan-Acrylharzlack zum Grundieren und Endla-
ckieren fur alle Hdolzer. Erzielt eine widerstandsfahige,
kratzfeste und chemikalienbestandige Oberflache.

e sehr schnell trocknend und gut staubig schleifbar
¢ schnelle Maschinenschleifbarkeit

¢ sehr gute Lichtbestandigkeit

e peroxydbesténdig (Bleichmittel)

¢ bestandig gegen PVC-Dichtungen (PVC-fest)

Anwendungsgebiete

Fur stark strapazierte Moébel aller Art und zugehdrige
Anbauteile aus Holz oder Holzwerkstoffen. Besonders
geeignet fur offenporige Lackierungen mit attraktivem
Porenbild sowie zur Erhdéhung der chemischen und
mechanischen Besténdigkeit (Ringfestigkeit) von farbigen
CLOUCRYL®-Decklacken.

Auf mit Wasserstoffperoxid oder CLOU® Bleichmittel
gebleichten Hblzern anwendbar, ohne dass Verfarbungen
auftreten.

Verarbeitung/Applikation

%
Auftragsmethoden: Becher Airmix
& Spritzdliise (mm): 1,5-1,8 0,23
Spritzdruck (bar): 2,5-3,5 80-100
Auftragsmenge (g/m3): 100 100
Ergiebigkeit (m?%Liter): 5 5

Technische Daten
Mischungsverhéltnis:
Topfzeit bei 20 °C:

10:1 mit CLOUCRYL®-Harter
18 Stunden

VerdUnnung: 10-20 % DD-Verdiinnung 29
Verarbeitungsviskositat: 20 + 3 sek / DIN 4 mm
Viskositéat: 26 + 3 sek/DIN 4 mm
Dichte Lack (g/cm3): ~ 0,925

DIN EN ISO 2813 seidenmatt  matt
Glanzgrad 60°-Winkel  ~ 20GE

Glanzgrad 85°-Winkel ~15GE

Express-Klarlack

Trocknung

(bei 20 °C und 50 % relative Luftfeuchte)
staubtrocken: 15 Minuten
Uberlackierbar: 2 Stunden

stapelfahig: 2 Tage

Reinigung

Sofort nach der Verarbeitung Gerédte mit CLOU® Reini-
gungsverdiinnung oder DD-Verdiinnung 29 reinigen.

Lagerung/Entsorgung

In gut verschlossenen Originalgebinden kuhl/frostfrei
lagern. Lackreste mussen unter Beachtung der behdrd-
lichen Vorschriften einer Sonderbehandlung zugefuhrt
werden. Empfohlene Abfallschliissel-Nr. gemaB europa-
ischem Abfallverzeichnis: 08 01 11 (eine endgultige Fest-
legung muss in Abstimmung mit dem regionalen Entsorger
erfolgen).

Haltbarkeit im verschlossenen Originalgebinde: 3 Jahre

Sicherheitshinweise

Nicht in das Grundwasser, in Gewdsser oder in die
Kanalisation gelangen lassen (WGK 2).

CLOUCRYL®-Harter und der mit Harter versetzte Lack
enthalten Isocyanate, die Haut und Atemwege reizen,
sensibilisieren oder allergische Reaktionen ausldsen
kénnen. Wéhrend und nach dem Verarbeiten fir standige
Frischluftzufuhr sorgen. Dampfe nicht einatmen. Bei
unzureichender BelUftung Atemschutzgerat anlegen.
Allergiker und Personen, die zu Erkrankungen der
Atemwege neigen, dirfen nicht fir Arbeiten mit diesen
Anstrichstoffen herangezogen werden.

Priifnormen
DIN 68861-1B (chemische Beanspruchung)
DIN 4102-B1 (Schwerentflammbarkeit)

Bestellhinweise

Artikel-Nr.:

seidenmatt 295.00000
matt 295.00001
CLOUCRYL®-Harter 1909.00000
DD-Verdinnung 29 29.0000
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VERARBEITUNG

Vorbehandlung:
Die zu beschichtende Holzoberflaiche muss absolut
trocken, schmutz-, 6l-, fett- und schleifstaubfrei sein.

Beizen
Als Beizen sind (bis auf Wachsbeize) alle CLOU® Beizen
geeignet. Vorraussetzung hierfir ist, dass diese gemaB
den Arbeitsvorschriften verarbeitet und getrocknet
wurden.

CLOUCRYL® Express-Klarlack ist aufgrund seiner klaren
Eigenfarbe und sehr guten Lichtbestandigkeit bestens flir
weiB, helle Grau- oder Pastellfarbtone geeignet.

Zur Verbesserung der Farbbesténdigkeit kritischer Beiz-
téne 5 % UV-Absorberzusatz 4471 zum fertig gemischten
Lack zugeben.

Verarbeitung/Applikation
(Objekttemperatur > 15 °C, Holzfeuchte 8-12 %)

Holzschliff 150er Kérnung. Gut entstauben.
Vor Gebrauch CLOUCRYL® Express-Klarlack
CLOUCRYL®-Harter grindlich aufschtteln.

Lackmischung herstellen:

10 Teile CLOUCRYL® Express-Klarlack
1 Teil CLOUCRYL®-Harter
10-20 % CLOU DD-Verdiinnung 29

Zur Erzielung der optimalen Harte und Belastbarkeit das
vorgegebene Mischungsverhaltnis exakt einhalten. Zuerst
die Lack- und die Harterkomponente in einem sauberen
GefdB grindlich vermischen. Eine gleichméaBige
Vermischung der beiden Komponenten muss gewahrleistet
sein. Danach die Verdinnung ebenso sorgféltig unter-
rihren.

und

Die Lackmischung als Grundierung und als Endlackierung
(Uberzugslack) verarbeiten.
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Diese Informationen sollen und kénnen nur unverbindlich
beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und
Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor
Ort nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt
dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben
mussen eigenverantwortlich den vorherrschenden Arbeits-
bedingungen angepasst werden und die Eignung der
Produkte fUr den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf.

Hartung
(bei 20 °C und 50 % relative Luftfeuchte)

Nach einer Trocknungszeit von mindestens 2 Stunden vor
dem néchsten Lackiergang sorgféltig mit Kérnung 240/280
zwischenschleifen. Nach jedem Zwischenschliff Schleif-
staub sorgféltig entfernen und unmittelbar weiterarbeiten.

Endlackierung
Zur Lackierung von sehr stark beanspruchten Objekten
sind drei Lackauftrdge notwendig. In diesem Falle das
bereits zweimal lackierte Werkstlck tiber Nacht trocknen
lassen, sorgfaltig mit Kérnung 240/280 zwischenschleifen
und ablackieren.

Nach Trocknung von 2 Tagen bei guter Bellftung ist die
Lackierung stapel- und montagefest.

Die vollstéandige Durchhartung und chemische Beanspru-
chung der Beschichtung ist nach 12-14 Tagen erreicht.

Pflegeanweisung
Matt lackierte Oberflaichen niemals aufpolieren! Zur
Entfernung leichter Verschmutzungen Oberflachen

lediglich mit einem besonders weichen Tuch anfeuchten
und trocknen lassen

Besondere Hinweise
Zur Vermeidung von Verbundstérungen muss nach jedem
Zwischenschliff unmittelbar ablackiert werden.

durch eine Probeverarbeitung zu prifen. Unsere Produkte
sind fUr professionelle Verarbeiter hergestellt, die Uber ein
fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren
und Beizen verfugen. Bei Unsicherheiten beraten unsere
Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen.
Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestatigt
wurden, unverbindlich. Wir gewahrleisten selbstversténdlich
die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen
Geschafts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste
Version unserer Technischen Merkblatter finden Sie im
Internet unter www.clou.de.
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